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Disefio y desarrollo de una pintura acrilica bajo los

parametros fisico quimicos establecidos en la norma NTC1335

Design and development of an acrylic painting made under
the physico chemical parameters of the NTC1335 Norm

Jhon Alexander Herrera Rincénly Guillermo Garzén Garcia2

Resumen

La elaboracion y comercializacion de pinturas a nivel nacional, es un mercado que actualmente se encuentra
dominado por grandes y reconocidas empresas, que a lo largo de su desarrollo han logrado la confianza y
preferencia de la mayoria de los consumidores de estos productos. Por lo anterior, las pequefias y medianas
empresas como es el caso de Pinturas Milenio®, han optado por desarrollar nuevos y confiables productos que
les permitan competir en el mercado, para ello se desarrolld una investigacién cuyo principal objetivo se
fundamentd en la elaboracion de una pintura acrilica a partir de una pintura vinilica, por lo cual se realiz6 una
serie de mezclas de sus componentes con el fin de alcanzar un reordenamiento molecular en la pelicula que
generara una buena afinidad y estabilidad quimica de sus materiales y a su vez permitiera resaltar las nuevas
cualidades fisicas como laresistencias en ambientes exteriores.
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Abstract

The development and marketing of paints nationwide is a market that is currently dominated by large and
renowned companies, which through out its development have won the trust and preference of most consumere
ofthese producis. Therefore, small and médium enterprises such as Paint Millennium ®, have decided to develop
new and reliable producis thai enable ihem io compete in the market; for this reason the researchwas based on
the developmeni of an acrylic paini from a vinyl paint, whereby a number of mixtures of their componenis were
made in order to reach a rearrangement in ihe film thai generates a good affinity and chemical stability of ihe
maierials and in tum allow performed highlight new physical qualities such as resistance in ouidoor
environmenis.
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1. Introduccion

Elusoy laelaboracion de pinturas, esun ejercicio que
se inici6 hace mas de 20.000 afios. Los desarrollos
en su elaboracién han sido muy lentos con el
transcurso del tiempo; no obstante, durante el siglo
XX sucomercializaciény fabricacion experimento un
crecimiento de gran magnitud debido a la
investigacion industrial de la quimica sintética y
nuevos materiales, la cual desarrollo resinas sintéticas
como la goma de éster, recubrimientos de
nitrocelulosa, fendlicos, urea y formaldehidos de
melanina, acrilicos, vinilicos, aquidales, terpenos,
cumaronas e indenos, epoxis y uretanos ( Nervion,
2012; Latin, 2012).

En la actualidad se encuentra una gran variedad de
emulsiones correspondientes al tipo de aplicabilidad
(Pellicer, 2002), por lo cual es preciso distinguir en el
campo de pinturas términos como: pinturas al agua,
las cuales no cuentan con una base aceitosa, lo que ha
ocasionado que su calidad disminuya, las emulsiones,
son pinturas plasticas con un gran poder de
cubrimiento que a su vez permite a la pared transpirar
evaporando el agua lluvia sin que ésta llegue al muro
que la soporta, tipo de emulsiones, las cuales se
clasifican segun el tipo de aditivo y componente en
acrilicas puras, acrilicas estirenadas, vinil-acrilicas
y vinil-veova. Laprimera de ellas, se caracteriza por
serun esmalte brillante al agua y presentar resistencia
al envejecimiento; la segundapresentaunaaltadureza
y resistenciaal lavado, evitando la suciedad; latercera
presenta propiedades similares a la segunda pero en
menor grado, finalmente, las vinil - veova, poseen
resmas muy adherentes y de gran elasticidad, por lo
cual son empleadas en exteriores (Ega, 2013; Calvo,
2009; CNMA, 1998).

Este proyecto por su parte se orienta a la elaboracion
de una pintura acrilica a partir de una pintura vinilica,
empleando procesos de mejoramiento en sus
propiedades fisicas y quimicas. Ademas, se plantea
una hipétesis de investigacién en la que se establece
que los copolimeros de caracteristicas quimicas
similares, al estar asociados en las mezclas convinilo,
le aportan nuevas caracteristicas o mejoran algunos de
los parametros de calidad usualmente analizados
durante el proceso de fabricacion de pinturas y en su
aplicacion en exteriores (Pellicer, 2002; Pintuco,
2012, Pintulac, 2008).

Esta investigacion sustenta los resultados experi-

mentales obtenidos a través de los analisis fisico
quimicos realizados en el laboratorio especializado en
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pinturas (AMTEX S.A)), el cual se encuentra acredi-
tado bajo la norma NTC 1335 (Icontec, 2008), quien
establece los requisitos que deben cumplir las
pinturas al agua tipo emulsion, empleadas para
recubrir superficies tales como maniposteria, pafiete,
estuco y materiales de fibrocemento, con fines de
protecciony decorativos.

2. Metodologia

La metodologia del presente estudio se basé en el
procedimiento de elaboracion de pinturas de la
empresa Pinturas Milenio®, partiendo de la
incorporacidn de nuevos ingredientes ilustrados en la
tabla 2.

2.1 Determinacion de los componentes aensayar

En esta etapa se determind el tipo de pintura a
modificar llaméndola pintura tipo 1, asi como los
componentes a ensayar. La pintura tipol, es una
pintura de caracter vinilico elaborada por Pinturas
Milenio®, cuyos componentes se muestran en la
Tabla 1

Tabla 1. Componentes de laPinturatipo 1

COMPONENTES
Resina Vinil-Acrilica Talco
Espesantes Caomin
Di6xido de Titanio Antiespumante

Carbonato de Calcio Dispersante y agua

Tabla2. Componentes adicionales parapintura final

NUEVOS COMPONENTES
Resina Estirenada Humectante
Resina Acrilica Inhibidor de corrosién

Espesantes

2.2 Flujogramadel proceso de fabricacion

El diagrama de proceso ilustrado en la figura 1,
corresponde al realizado por la empresa Pinturas
Milenio®.
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2.3 Evaluacion del producto final

La evaluacién del producto desarrollado se basé en
lanorma NTC 1335 (Icontec, 2008) y estuvo a cargo
del Laboratorio AMTEX S.A de ltaglii Antioquia,
especializado en el andlisis de pardmetros de pintu-
ras. De igual forma, se evalud el precursor inicial de
este producto el cual fue la pintura vinilica Tl y su
modelo de pintura acrilica. Los pardmetros analizados
porAMTEX se describenen latabla 3.

Figura 1. Proceso de elaboracion de pinturas en
Pinturas Milenio®

Tabla 3. Pardmetros analizados porAMTEX

PARAMETROS ESTUDIADOS YANALIZADOS

% NV (20 minutos/150°C) Resistencia de Finura de la dispersion (0)

Viscosidad CPS Resistencia Tiempo de secado al tacto

(Brookfield RVF # 5/ 20 RPM, 25 °C) 25°C (minutos)
pH Resistencia al lavado

Abrasion en Himedo, Método D 2486, Resistencia a los alcalis

Secado a 7 Dias

Densidad (Kg /Galon) Resistencia al entizamiento
Solidos en volumen Resistencia al almacenamiento

3. Resultadosy Discusion

En este trabajo de investigacion aplicaday desarrollo tecnolégico, parte de la informacidn obteniday algunos
procedimientos son reservados por laempresaPinturas Milenio®, patrocinadora del proyecto.

Tanto lapintura desarrollada, Textucril, como lapintura de donde partié el desarrollo, Vinilo T 1, fueron enviadas
aanalizaral laboratorio industrial, Amtex S.A., en Itagui, Antioquia, el cual es especialista en este tipo de analisis
y evaluaciones de pinturas, cuya metodologia usada esta validada y el corrimiento de estas marchas analiticas
fueron analizadas paralelamente con un estandar, lo cual garantiza que la técnica de analisis es valida y sus
resultados son confiables.

3.1 Resultados Obtenidos por el LaboratoricoAMTEX S.A.
Estos resultados se muestran en la Tabla4 para Textucril, Vinilo T1 y Estdndar. Cabe mencionar que la pintura
empleada como modelo fue utilizada como patrén primario durante la ejecucidon de los ensayos. Por lo anterior,

la tabla 4 evidencia los resultados obtenidos durante los analisis realizados al producto final, nombrado por la
empresa como Textucril, asi como suprecursory estandar.
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Tabla4. Resultados obtenidos en el Laboratorio AMTEX S.A.
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) MUESTRA
PARAMETROS

% NV (20 minutos/150°C)
Viscosidad CPS

pH

Abrasién en himedo
Densidad (Kg/Galon)

Res Sélidos en volumen

Res Finura de la dispersién (4
Res Tiempo de secado al tacto
25°C (min.)

Res Resistencia al lavado
Resistencia a los alcalis
Resistencia al entizamiento
Resistencia al almacenamiento

) MUESTRA
PARAMETROS

% NV (20 minutos/150°C)
Viscosidad CPS

pH

Abrasién en himedo
Densidad (Kg/Galon)

Res Sdlidos en volumen

Res Finura de la dispersion (4
Res Tiempo de secado al tacto
25°C (min.)

Res Resistencia al lavado
Resistencia a los alcalis
Resistencia al entizamiento
Resistencia al almacenamiento

) MUESTRA
PARAMETROS

% NV (20 minutos/150°C)
Viscosidad CPS

pH

Abrasion en himedo
Densidad (Kg/Galon)

Res Solidos en volumen

Res Finura de la dispersion ( 4
Res Tiempo de secado al tacto
25°C (min.)

Res Resistencia al lavado
Resistencia a los alcalis
Resistencia al entizamiento
Resistencia al almacenamiento

1

Textucril

55.1
14800

841
420
5.48
511
4

18

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

1
Vinilo Tl
54.6
9600

7.61
430
5.45
50.6
5

20

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

1
Estandar
535
14700

8.56

410

5.48
51
4

20

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

2
Textucril
55.7
15000

8.42
440
5.48
513
4

19

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

2
Vinilo Tl
54.7
9550

7.5
428
54
50.3
5

20

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

2
Estandar
53.4
14720

8.56

415
55

51
4

20

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

3
Textucril
55.8

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

3
Vinilo Tl
54.2
9560

7.59
430
5.43
50.5
5

20

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

3
Estandar
535
14700

8.56

412
55

51
4

20

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

PROMEDIO

55.53
14933.33

8.40
435.00
5.48
51.28
4.00

18.67

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

PROMEDIO

54.50
9570.00

7.57
429.33
543
50.47
5.00

20.00

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

PROMEDIO

53.47
14706.67

8.56
412.33
545
51.00
5.00

20.00

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

Limites
NTC
1335
52 a 62
12000 a
22000
8a95
>400
5a5.8

>50
>4

<20

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

Limites
NTC
1335

52 a 62

12000 a

22000

8a95

>400
5a5,6
>50
>4

<20

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple

Limites
NTC
1335

52 a62

12000 a

22000

8a95

>400
5a5.6
>50
>4

<20

Cumple
Cumple
Cumple
Cumple



Comparando los resultados obtenidos con los limites
establecidos por la NTC 1335 (pinturas al agua tipo
emulsidn) se obtiene que en el contenido de No
Volétiles, %NV, la pintura desarrollada se encuentra
dentro del rango establecido por la NTC 1335, de
igual forma supera en porcentaje a su precursor Vinil
T1 y su estandar, lo cual indica que Textucril presenta
una pelicula superficial mas densa, ofreciendo un
mejor revestimiento en el areapintada.

Entre tanto, la viscosidad presentd un porcentaje
similar al estdndary un mayor porcentaje respecto asu
precursor Vinil TI, indicando que la nueva pintura
desarrollada supera el nivel de cubrimiento y dureza
de lapelicula durante el secado, tal como lo evidencia
laFigura2.

Pintura Viscosidad
Textucril 14933,00
Vinilo T1 9579,00
Estandar 14706,67
Valor Max. 22000
Valor Min. 12000
Viscosidad
25000.00
20000.00
15000.00
10000.00
5000,00
0,00
Textucril Vinilo T1 Estandar Valor Max.  Valor Min.

Figura2. Resultados comparativos de laviscosidad

El pH obtenido en las pinturas juega un papel muy
importante en su calidad, ya que un nivel basico evita
la formacién de hongos y microorganismaos durante el
almacenamiento y aplicacion, producto de la
humedad. De este parametro, Textucril conservo los
limites establecidos por la NTC1335 al igual que su
estandar, no obstante, el analisis permitié observar
que el precursor Vinil T1 se encontraba por debajo de
los limites establecidos (Figura 3), indicando un
problema de calidad, el cual permite a la empresa
revisary mejorar suproducto.
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Pintura PH
Textucril 8,40
Vinilo T1 7,57
Estandar 8,56

Valor Max. 9,5
Valor Min. 8,0

Figura 3. Resultados comparativos de pH

La resistencia a la abrasion en humedo, evidencio
estar por fuera de los limites establecidos por laNTC
para las tres pinturas, siendo el Textucril el que mayor
porcentaje presentd con un valor 435 de 400 que es el
limite, sin embrago, ya que este parametro mide la
resistencia a la abrasion, puede decirse que ésta es
altamente resistente a ella y se encuentra por encima
del pardmetro de calidad de su precursor Vinil TI,
como se observaenlaFigura4.

Pintura Abrasién
Textucril 435,00
Vinilo T1 429,33
Estandar 412,33

Valor Min. 400

Abrasion

mAbrasion

Textucril Vinilo T1 Esténdar Valor Min.

Figura 4. Resultado comparativo de laresistenciaa la
abrasion
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La densidad también juega un papel muy importante
enel cuerpoy aplicabilidad de lamisma, favoreciendo
el cubrimiento superficial; este pardmetro mostrd
estar dentro de los limites establecidos por la NTC
para les tres pinturas.

El contenido de solidos evidencid encontrarse
ligeramente por encima de los limites establecidos en
las tres pinturas, el cual es un factor que puede
contribuir en el grosor de la pelicula superficial,
aumentando la durabilidad y disminuyendo Ila
cantidad de aplicacion, lo cual favorece su
rendimientoy economia, (Figura5).

Pintura Sélidos
Textucril 51,20
Vinilo T1 50,47
Estandar 51,00

Valor Min, 50,00

Solidos
51.40
51.20
51.00
50.80
50.60

50.40 [ |
50.20
50.00
49.80
49.60
49.40

Textucril Vinilo T1 Estandar Valor Min.

Figura 5. Resultados comparativos del contenido de
solidos

La finura obtenida en el producto final se establece
en la Figura 6. En éste se observa que Textucril se
encuentra sobre el limite inferior >4, el cual establece
que entre menor sea su valor determinado, la pintura
ofrecerd una superficie final menos rugosa, mas
suave al tacto, incorporando caracteristicas de
menor suciedad, cualidades que son benéficas para
el producto desarrollado. Entre menor sea la finura
de dispersidn,elacabado ofrecerd una peliculamas
suave al tacto por su buena dispersiony homoge-
nizacion délos productos.
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Pintura Finura
Textucril 4,00
Vinilo T1 5,00
Estandar 4,00
Valor Min. 4,00
Finura

6,00

5.00

4.00 u [ ]

3.00 )

Finura

2.00

1,00

0,00

Textucril Vinilo T1 Estandar Valor Min.

Figura 6. Resultados comparativos de finura

Los resultados obtenidos para el tiempo de secado,
mostraron una superioridad en lapintura Textucril, ya
que evidencia un menor tiempo de secado en
comparacidn con suprecursory estandar, (Figura7).

Pintura Tiempo de secado
Textucril 18,67
Vinilo T1 20,00
Estandar 20,00

Valor Max. 20,00

Tiempo de Secado
20.50

20,00

19.50

iTiempo

19.00 de secado

18.50

Textucril

18.00

Vinilo T1 Estandar Valor Max.

Figura 7. Resultados comparativos del tiempo de
secado

3.2 Analisis estadistico délos resultados

Considerando que se cuenta con tres resultados por
parametro, tanto para la pintura Textucril, la pintura
Vinilica Tipo 1 como el Estdndar empleado, se ha
realizado un andlisis de la varianza a los resultados
obtenidos, lo que permite establecer estadisticamente
si la pintura Textucril iguala o supera las cualidades
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de lapintura Vinilo Tipo 1. A continuacion se muestra en las tabla 5un resumen de los resultados analiticos de las
tres pinturas.

Tabla5. Resultados analiticos de las tres pinturas referidas.

RESULTADOS PROMEDIO NTC-1335

PARAMETROS Textucril Vinilo Estandar
Tl

No Volatiles (%) 55.53 54.50 53.47 52 a 62
Viscosidad CPS 14933.33 9570.00 14706.67 12000 a 22000
PH 8.40 7.57 8.56 8a95
Abrasion en Himedo 435.00 429.33 412.33 >400
Densidad (Kg/Galon) 5.48 543 5.49 5ab56
Res Solidos en volumen 51.20 50.47 51.00 >50
Res Finura de la dispersion ( ) 4.00 5.00 5.00 >4
Res Tiempo de secado al tacto 25°C (min.) 18.67 20.00 20.00 <20
Res Resistencia al lavado Cumplir Cumplir Cumplir Cumplir
Resistencia a los alcalis Cumplir Cumplir Cumplir Cumplir
Resistencia al entizamiento Cumplir Cumplir Cumplir Cumplir
Resistencia al almacenamiento Cumplir Cumplir Cumplir Cumplir

Enla tablaé se dael referencial déla NTC1335para cada pardmetro evaluadoa las pinturas del proyecto.

Tabla 6. Referencial NTC 1335 para cada pardmetro evaluado.

PARAMETROS
No Volatiles (%)

Viscosidad CPS
pH
Abrasién en Himedo

Densidad (Kg/Galdn)
Resistencia Sélidos

Resistencia Finura ( <)
Resistencia a Tiempo de secado (min.)
Resistencia al lavado

Resistencia a los alcalis

Resistencia al entizamiento
Resistencia al almacenamiento

NTC 1335

Contenido de solidos en base sin colorear fraccion en
volumen, en %, min.

Viscosidad a 25°C, en unidades Krebs.

Unidades de pH

Resistencia a la abrasion himeda con cufia y medio
abrasivo estandar, en ciclos, min.

Densidad (P/V)

Contenido de sélidos de pintura al agua tipo emulsién,
fraccion en volumen en % min.

Finura de dispersion en unidades Hegman, min.
Tiempo de secamiento para repintar en horas, max.
No debe presentar cambios notorios de color,
arrugamiento, ampollamiento.

No debe presentar cambios notorios de color,
arrugamiento, ampollamiento.

No debe presentar.

Condiciones de almacenamiento, temp./humedad.

%NV de Textucril

Con un nivel de significancia del 1%, se encuentra evidencia que permite asegurar que el %NV en la pintura
Textucril y lapintura Estdndar no son iguales, ya que un p-valor de 0,00073 de la prueba de analisis de varianza
es mucho menor que el nivel de significancia establecido del 1%, tal cual aparece en la tabla de anélisis de
varianza (Tabla 7).

Se observa enlatablade grupos que el promedio del %NV de lapintura Textucril (55,533%), esmas alto que el

del Estandard (53,467%), lo cual representaun buen indicador para lapintura Textucril. Ademas resulta que este
parametro esta dentro de los limites requeridos por lanormaNTC 1335, lo que beneficiaa la pintura Textucril.
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Tabla7. Andlisis de lavarianzaalos resultados del %NV de la pintura Textucril.

ANALISIS DE VARIANZAEN EL % NV
% NV (20 minutos/150°C)

TEXTUCRIL 5.1 557 558
OE/"S'\%\A/,\(I%JA'E”“OS/ 150°C) 535 53.4 535
RESUMEN Anélisis de varianza de un factor
Grupos Cuenta Suma Promedio Varianza
i/"EQ}/U((Z:%TLi““mS/ 150°C) 3 166.6 55.533 0.143
?S¥X,\$2E)0Argi”“t05/ 150°C) 3 160.4 53.467 0.003
ANALISIS DE VARIANZA
Origen de las variaciones cuzngZos deGIirt?grotZd :uié)énrlz)gloos Probabilidad F?z?:;grg
Entre grupos 6.406667 1.000000 6.406667 87.363636  0.000730 21.197690
Dentro de los grupos 0.293333 4.000000 0.073333
Total 6.700000 5.000000

3.3 Otros parametros

Se procedio6 en forma similar con los demas pardmetros. Latabla 8 resume los resultados obtenidos en el andlisis
estadistico que establece la varianza de cada uno de los parametros analizados por el laboratorio AMTEX, asi

como laprobabilidad obtenidaen ellos.

Tabla8. Andlisis devarianza de parametros estudiados
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GRUPOS CUENTA SUMA PROMEDIO VARIANZA PROBABILIDAD
%NV (20/150°C) 3 166,6 55,5333 0,143 0,000730
Textucril
%NV (20/150°C) Estandar 3 160,4 53,467 0,033
Viscosidad
3 44800 14933,33333 13333,3333 !
CPS(RPM25°C)Tex 0.02771
Viscosidad 3 44120 14706,66667 133,33333333
CPS(RPM25°C)Est
pH Textucril 3 25,21 8,403333333 0,00043333
pH Estandar 25,68 8,56 0 0,000199893
Abrasién en himedo 1305 435 175
Textucril
Abrasién en himedo 3 1237 412,3333333 6,33333333 0,043439495
Estandar
Densidad (Kg/gal6n) 3 16,44 5,48 0
Textucril
Densidad (Kg/gal6n) 3 16,48 5,493333333 0,00013333 0,116116524
Estandar
ResSo6lidos en volumen 3 153,6 51,2 0,01 0,025721421
Tex
ResSélidos en volumen 3 153 51 0
Est
ResTiempo en volumen 3 56 18,6666666667 0,33333333 0,01613009
Tex
ResTiempo en volumen 3 60 20 0

Est



En la tabla 8 se observa que a partir de un nivel
de significancia del 1%, los porcentajes de %NV
obtenidos permiten asegurar que ambas pinturas
(Estandar y Textucril) no son iguales, ya que un p-
valor de 0,00073 de la prueba de analisis de varianza
es mucho menor que el nivel de significancia
establecido del 1%. Contrario a esto, la significancia
del 1% para la viscosidad, permite establecer no
diferencia entre éstas, ya que el p-valor de 0,0277 es
mayor que el nivel de significancia establecido del
1%.

En lo referente al pH, se encuentra que un p-valor
de 0,000199893 es mucho menor que el nivel de
significancia establecido del 1%, por lo cual el pH de
estas pinturas no son iguales. No obstante, en la
abrasion, el nivel de significancia del 1%y el p-valor
de 0,043439495, no evidencian que éstas sean
diferentes.

La densidad, los residuos soélidos y el tiempo de
secado, tampoco presentaron diferencias en sup-valor
y el nivel de significancia del 1% cumpliendo con los
requerimientos establecidos en lanormaNTC 1335.

Los resultados presentados permiten demostrar que
seis de las ocho caracteristicas investigadas de la
pintura Textucril sonidénticas alaEstandar.

Las caracteristicas o parametros fisico quimicos
idénticos son: laviscosidad, la abrasién en himedo, la
densidad, los residuos s6lidos, el tiempo de secado al
tactoy lafinurade ladispersion. Las propiedades que
presentan diferencias significativas son el %NV y el
pH; sin embargo, no dejan de ser beneficiosas para el
producto desarrollado, ya que estos parametros se
encuentran dentro de los limites de la norma NTC
1335.

Por lo anterior, se puede asegurar que la pintura
Textucril estd lista para participar como nuevo
producto dentro del portafolio de pinturas
desarrolladas porPinturas Milenio®, y competiren el
mercado nacional e internacional. Textucril es una
pintura nueva desarrollada con propiedades fisico
quimicas muy similares a la de su competencia en el
mercado (IEES, 2010; Ramirez, 2004).

4. Conclusiones

Este trabajo permitié desarrollar una pintura acrilica
cuyas caracteristicas son similares a las de las pintu-
ras que comercialmente se estan produciendo en
Colombiaparauso en exteriores.
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La nueva pintura Textucril iguala al Estandar
seleccionado en los parametros fisico quimicos
densidad, pH, resistencia al lavado, resistencia a los
alcalis, resistencia al entizamiento y almacenamiento
y los supera en porcentaje de no volatiles, viscosidad,
resistenciaalaabrasion, contenido de sélidos, finuray
tiempo de secado.

Los ensayos y formulaciones propuestos conforme a
los copolimeros seleccionados (Resina estirenada y
Resina acrilica) y su proporcion, fueron adecuados
para el desarrollo del producto resultante: Textucril.

La pintura "Textucril" desarrollada cumple con los
requerimientos de lanormaNTC 1335 delCONTEC.

Este desarrollo representaun gran avance y al mismo
tiempo un reto para la pequefiay mediana industria
del pais, ya que demuestra que la investigacién
sin tecnologia sofisticada y aplicando el método
cientifico, puede conducir al desarrollo de productos
competitivosy accesibles en el mercado.
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